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تحقق قدرة على التشكٌل ثلاثً الأبعاد  Mitsubishi Electricتقنٌة التكوٌن النقطً الجدٌدة من شركة 

 للمعادن بدقة عالٌة

 نطاق واسع من الاستخدامات، بما فٌها تصنٌع قطع الغٌار والتصلٌح القائم على عملٌة التجمٌعسترفع من مستوى الإنتاجٌة فً 

 

( الٌوم أنها قامت بتطوٌر ٧٦١٤)طوكٌو:  Mitsubishi Electric Corporationأعلنت شركة  – ٣١٢٣أكتوبر  ٣٤طوكٌو، 

تكوٌن النقطً من شأنها تحقٌق قدرة على التشكٌل بدقة عالٌة من خلال دمج اللٌزر وتقنٌة التحكم الرقمً تقنٌة فرٌدة لل

( فً الطابعات ثلاثٌة الأبعاد. ستعمل هذه التقنٌة على إنتاج CAM( وتقنٌات التصنٌع بمساعدة الكمبٌوتر )CNCبالكمبٌوتر )

وفجوات قلٌلة بسرعة عالٌة، حٌث تقوم بتوظٌف طرٌقة الترسٌب عبر ( ممٌزة بجودة عالٌة 3Dقطع غٌار ثلاثٌة الأبعاد )

، وهً عملٌة تصنٌع تجمٌعً تستخدم طاقة حرارٌة مركّزة لصهر المواد أثناء (DEDالطاقة الموجهة بٌن اللٌزر والأسلاك )

نطاق واسع من أن تقنٌتها الجدٌدة سترفع من مستوى الإنتاجٌة فً  Mitsubishi Electricترسبها. وتعتقد شركة 

الاستخدامات، مثل عملٌة التشكٌل "شبه النهائً" )القرٌب من النهائً( لقطع الغٌار الخاصة بالطائرات والسٌارات، وأعمال 

 التصلٌح القائمة على عملٌة التجمٌع.

 

جعٌة فً المعرض سٌتم عرض إحدى آلات التشكٌل ثلاثً الأبعاد للمعادن التً تعمل بالتقنٌة الجدٌدة لاستخدامها كعٌنة مر

ٌُقام فً مجمع معارض (JIMTOF2018) ٣٢الدولً الخاص بالأدوات الآلٌة فً الٌابان فً نسخته رقم   Tokyo Big، حٌث س

Sight  نوفمبر. وتتوقع شركة  ٢بداٌة منMitsubishi Electric  ًأن تطلق نسخة تجارٌة من الآلة خلال السنة المالٌة الت

 .٣١٣٢تنتهً فً مارس 

 

 

 

 

 

 

 MITSUBISHI ELECTRICشركة 

 قسم العلاقات العامة
7-3 ,Marunouchi 2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo, 100-8310 Japan 

 

الرسمً لهذا الإصدار الجدٌد، وقد تم تزوٌده للرجوع إلٌه بسهولة عند الحاجة. ٌرجى إن هذا النص ترجمة للنص الإنجلٌزي 

الرجوع إلى النص الإنجلٌزي الأصلً للحصول على التفاصٌل و/أو المواصفات الخاصة. فً حال وجود أي تعارض، 

 فٌجب اتباع محتوى الإصدار الإنجلٌزي الأصلً.
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 مكونات النظام وعٌنات للمقارنة ٢الشكل 

 

 معلومات عن أعمال التطوٌر

غٌار معدنٌة، معدة خصٌصًا  وسط المطالب المتزاٌدة بتقلٌل حجم تكالٌف الإنتاج، ٌتم استخدام تقنٌة التشكٌل ثلاثً الأبعاد لتصنٌع قطع

الحرٌة للطائرات والسٌارات، بسبب استغناء التقنٌة عن الاحتٌاجات المكلفة للمعدات الدلٌلٌة والأجزاء التجمٌعٌة، كما أنها تحسن من مستوٌات 

 ل متزاٌد.فً التصمٌم. ومن المتوقع أن ترتفع معدلات نمو السوق العالمً لمعدات التشكٌل ثلاثً الأبعاد للمعادن بشك

 

 المٌزات الرئٌسٌة

 قطع غٌار ثلاثٌة الأبعاد بجودة عالٌة ٌتم تكوٌنها بسرعة عالٌة (1

القائمة على اللٌزر  DEDٌمكن تكوٌن قطع غٌار ثلاثٌة الأبعاد ممٌزة بجودة عالٌة وفجوات قلٌلة بسرعة عالٌة باستخدام طرٌقة  -

 والأسلاك والتً تقوم بإمداد الجزء المشع باللٌزر مباشرة بسلك معدنً لإجراء التشكٌل المجمّع.

 ٌمكن تكوٌن مجموعة متنوعة من الأشكال ثلاثٌة الأبعاد، بما فٌها الأشكال المُعلقة والمجوفة. -

، مما ٌمنحها بذلك فعالٌة فً أعمال التصلٌح القائمة على عملٌة ٌمكن دمج التقنٌة مع قطع غٌار تم إنتاجها بطرق تصنٌع أخرى -

 التجمٌع.

 ٌمكن استخدام السلك العادي ٌسٌر التكلفة المعتمد والمعالج بلحام اللٌزر. - 

 

( حٌث ٌتم صهر طبقات PBFإن المعدات التقلٌدٌة لتشكٌل نماذج ثلاثٌة الأبعاد للمعادن تقوم بتوظٌف طرٌقة إصهار طبقة مسحوق الطباعة )

ٌقة متراكمة من المساحٌق المعدنٌة الرقٌقة ولحامها عن طرٌق اللٌزر. بالرغم من إمكانٌة تكوٌن أشكال مفصلة ومعقدة بدقة عالٌة من خلال طر

PBFلكن طرٌقة ، إلا أن تشكٌل النماذج ٌتطلب بعض الوقت، وهناك نزعة من الفجوات إلى النشوء داخل الأجسام التً تم تشكٌلها. وDED 

 القائمة على اللٌزر والأسلاك تقدم مٌزة تكوٌن أجسام كثٌفة بسرعة عالٌة.

 

 

 

 

 

 

 دقة محسنة فً التشكٌل عبر تقنٌة التكوٌن النقطً الفرٌدة (2

ك تكرر التقنٌة الفرٌدة من عملٌة التكوٌن الموضعً من خلال التحكم بشكل متزامن فً إشعاع اللٌزر النبضً، وإمدادات الأسلا -

التكوٌن النقطً )التقنٌة   
 الجدٌدة(

 التكوٌن المتتابع

 )التقنٌة التقلٌدٌة(
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نة بنسبة   % مقارنة بتقنٌة التكوٌن المتتابع التقلٌدٌة.٧١المعدنٌة والغازات الواقٌة، وموضع التشكٌل. تزداد دقة الأشكال المكوَّ

% مقارنة بالتقنٌة التقلٌدٌة بسبب انحصار منطقة ٣١ٌمكن تقلٌل الأكسدة، التً تمثل إحدى المشكلات بالتقنٌة التقلٌدٌة، بما ٌزٌد عن  -

 ع درجات الحرارة فً المنطقة الضٌقة للتكوٌن الموضعً.ارتفا

 الممٌزة والمتوافقة مع تقنٌة التكوٌن النقطً. CAMٌمكن أٌضًا تكوٌن أشكال مركبة باستخدام عملٌات  - 

 

ٌُستخدم لإذابة المادة وترسٌبها. حٌث إن  DEDعند تشكٌل أجسام ثلاثٌة الأبعاد باستخدام طرٌقة  القائمة على اللٌزر والأسلاك، فإن اللٌزر 

باستمرار،  الحرارة التً ٌولدها اللٌزر والحرارة الصادرة من المادة التً تم ترسٌبها حدٌثًا تنتقلان إلى قاعدة الترسٌب. وفً حالة إشعاع اللٌزر

بت حٌنها مادة جدٌدة مذابة فً هذه القاعدة شدٌدة الحرارة، فإنها تستغرق بعض الوقت لكً ترتفع درجة حرارة قاعدة الترسٌب. وإذا ترس

 تتصلب وقد ٌتقوض الشكل فً غضون هذا الوقت المستغرَق بفعل ثقله الخاص.

 

الفرٌدتٌن معًا،  CNCمن أجل التصدي لتلك المشكلات المتعلقة بالحرارة، بدمج تقنٌتً اللٌزر و ،Mitsubishi Electricلقد قامت شركة  

حٌث استخدمت تحدٌدًا اللٌزر النبضً ودخل حراري منخفض لضمان توفٌر وقت كافٍ للتبرٌد. كما أنه تم أٌضًا تجنب حدوث تقوض للأشكال 

طة إشعاع باستخدام تقنٌة التكوٌن النقطً الجدٌدة التً تتحكم بشكل متزامن فً إمدادات الأسلاك والغازات الواقٌة، بالإضافة إلى موضع نق

(. وأصبحت درجات الحرارة العالٌة منحصرة فً منطقة ضٌفة تشبه حٌز النقطة، حتى ٌتسنى ٤و ٣اللٌزر وسرعتها الحركٌة )الشكلان 

 لمفعول الغازات الواقٌة المضاد للأكسدة الانتشار فً جمٌع أنحاء المنطقة المتسمة بحرارة عالٌة لمنع حدوث الأكسدة.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 التكوٌن النقطً )أقل تجمّع حراري(

 مقارنة عملٌتً التكوٌن ٣الشكل 

0.0
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 التكوين النقطي التكوين المتتابع

الانحراف 

 *(مم)الدوراني 

مم )الجدار  φ٥١العمود بمقدار 
 الخارجً(

 

 مم φ٢.٣السلك بمقدار 

 تابعالتكوٌن المت
 )تجمّع حراري مرتفع(
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 متحدتً المركز محصورتان بٌن دائرتٌن هندسٌتٌن متحدتً المركز، عندما تقل المسافة بٌن أول دائرتٌن لأقصى حد * الاختلاف بٌن نصفً قطر دائرتٌن

 

ا بإنشاء  CAMلقد أصبح إنتاج أشكال مركبة ٌنال مزٌدًا من الدعم باستخدام تقنٌة  ًٌ المصممة لغرض خاص والتً تقوم تلقائ

 (.٥ة التكوٌن النقطً )الشكل مسارات خاصة لعملٌة التكوٌن تتوافق مع تقنٌ

 

   

 أمثلة على تقنٌة التكوٌن النقطً ٥الشكل 

 دقة التكوٌن )الانحراف الدورانً( ٤الشكل 

 

 

 

φمم ٥٤ 
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 المساهمة البٌئٌة

إن استخدام الأسلاك المعدنٌة، التً ٌسهل تصنٌعها أكثر من المساحٌق التقلٌدٌة، ٌساهم فً تقلٌل الطاقة المستخدمة لتصنٌع 

 المتطاٌرة أثناء عملٌة التكوٌن إلى حد كبٌر، وتحقٌق عملٌة إنتاج صدٌقة للبٌئة.المواد الخام، وتقلٌل كمٌة المواد 

 

 براءات الاختراع

ٌبلغ عدد براءات الاختراع المتعلقة بالتقنٌة المطورة حدٌثًا التً تم الإعلان عنها فً هذه النشرة الإخبارٌة خمس براءات فً 

 الٌابان وواحدة فً الدول الأخرى.

 

 ### 

 

 Mitsubishi Electricنبذة عن شركة 

)طوكٌو:  Mitsubishi Electricعام من الخبرة فً مجال توفٌر منتجات موثوق بها وعالٌة الجودة، تعد شركة  ٢١١مع ما ٌقرب من 
ا معترف بها فً مجال تصنٌع وتسوٌق وبٌع المعدات الكهربائٌة والإلكترونٌة المستخدمة فً مع٧٦١٤ ًٌ الجة المعلومات ( شركة رائدة عالم

ت والاتصالات وتنمٌة الفضاء والاتصالات عبر الأقمار الصناعٌة والإلكترونٌات الاستهلاكٌة والتكنولوجٌا الصناعٌة والطاقة والنقل ومعدا
 Mitsubishi Electricالبناء. ومن خلال تبنً روح عبارة الشركة، التغٌٌر نحو الأفضل، وعبارتها البٌئٌة، التغٌٌرات البٌئٌة، تسعى شركة 
ملٌار ٌن )وفق  ٥٥٥٥٤٥لتكون شركة صدٌقة للبٌئة لإثراء المجتمع بالتكنولوجٌا. وقد سجلت الشركة حجم مبٌعات إجمالٌة للمجموعة بمقدار 

للمزٌد من . ٣١٢٣مارس  ٤٢ملٌار دولار أمرٌكً*( فً السنة المالٌة المنتهٌة فً  ٥٢٤٢؛ (IFRSالمعاٌٌر الدولٌة لإعداد التقارٌر المالٌة )
 المعلومات، تفضل بزٌارة:

www.MitsubishiElectric.com 
 ٣١٢٣مارس  ٤٢ٌن للدولار الأمرٌكً، سعر الصرف المُعطى من قبل سوق طوكٌو لتبادل العملات الأجنبٌة فً  ٢١٧*بسعر صرف 

 


