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 iQ Edgecross تطلق برنامج Mitsubishi Electric شركة
نة سٌستفٌد من تقنٌات الذكاء الاصطناعً المسجلة ملكٌتها لزٌادة كفاءة ورش الإنتاج وجودتها من خلال الصٌانة  الوقائٌة المحسَّ

 

( الٌوم أنها ستطلق محلل بٌانات فً الوقت ٣٠٥٦)طوكٌو:  Mitsubishi Electric Corporationأعلنت شركة  – ٨١٨١أبريل  ٨١طوكيو، 

 iQ Edgecrossكإضافات لمجموعة برمجٌات حوسبة الحافة  ٨٥٠٢الفعلً وأربع أدوات لتجمٌع البٌانات بصورة متتابعة بدءًا من نهاٌة ٌونٌو 

( وتكنولوجٌا FAدَمة لدمج أتمتة المصانع )المستخ Edgecrossمنصة البرمجٌات المفتوحة  iQ Edgecrossالخاصة بها. وتدعم منتجات 

( مسجل الملكٌة لتحلٌل البٌانات وإجراء التشخٌصات AI(. ومحلل البٌانات فً الوقت الفعلً هو برنامج مجهز بالذكاء الاصطناعً )ITالمعلومات )

الإنتاج الخاصة بهم. أما أدوات تجمٌع البٌانات  الخاصة بها، وهو البرنامج الذي سٌستخدمه العملاء لتعزٌز الصٌانة الوقائٌة والجودة فً ورش

نهم من تجمٌع البٌانات بسهولة وبسرعة عالٌة. وستعمل المنتجات الجدٌدة مجتمعةً على تحسٌن الكفاءة من خلال تعزٌز حوسبة الحاف ة فً حلول فستمكِّ

e-F@ctory ( المتكاملة لأتمتة المصانعFA)لفة الإجمالٌة للتطوٌر والإنتاج والصٌانة.، وهً ما ٌستخدمه العملاء لتقلٌل التك 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 e-F@ctoryفً حل  iQ Edgecrossدور 

  

تزوٌده للرجوع إلٌه بسهولة عند الحاجة. ٌرجى الرجوع إلى النص الإنجلٌزي الأصلً للحصول على إن هذا النص ترجمة للنص الإنجلٌزي الرسمً لهذا الإصدار الجدٌد، وقد تم 

 التفاصٌل و/أو المواصفات الخاصة. فً حال وجود أي تعارض، فٌجب اتباع محتوى الإصدار الإنجلٌزي الأصلً.

 MITSUBISHI ELECTRIC شركة

 قسم العلاقات العامة
7-3, Marunouchi 2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo, 100-8310 Japan 
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 الميزات الرئيسية

 ( الصيانة الوقائيةAIيعزز محلل البيانات في الوقت الفعلي المزود بالذكاء الاصطناعي ) (1

قٌد التشغٌل، وذلك باستخدام برنامج واحد بدلاً من استخدام برمجٌات  الموجودة إجراء التحلٌل والتشخٌص فً الوقت الفعلً لأنظمة الإنتاج -

 منفصلة لأغراض مختلفة )على سبٌل المثال التحلٌل دون اتصال والتشخٌصات فً الوقت الفعلً(.

موجٌة تحسٌن دقة اكتشاف أوجه القصور فً المعدات أثناء التشخٌص فً الوقت الفعلً باستخدام تقنٌة التعرف على الأشكال ال -

Maisart( ذات العلامة التجارٌة AIوهً إحدى تقنٌات الذكاء الاصطناعً )—المتشابهة
٠
لتعلمّ البٌانات —Mitsubishi Electricمن  

 والتعرف علٌها، مثل أنماط الشكل الموجً للمستشعر.

 تنفٌذ الصٌانة الوقائٌة وتحسٌن الجودة دون برمجة إضافٌة. وفً حال حدوث مشكلات، فبالإضافة إلى استخدام تقنٌات الذكاء الاصطناعً، تم -

)التً تكتشف الاختلافات عن  Mahalanobis-Taguchiتبسٌط التحلٌل العاملً باستخدام الأدوات التشخٌصٌة الإحصائٌة، مثل طرٌقة 

 العادٌة باستخدام الارتباطات بٌن مجموعات البٌانات( وتحلٌل الانحدار متعدد المتغٌرات لتحلٌل البٌانات. عملٌات التشغٌل

٠
technologies ART-the-of-tateScreates  AIitsubishi Electric M  ًالذكاء الاصطناعً ف(Mitsubishi Electric  ٌبتكر التطور

 ( الأساسٌة والتطبٌقٌة ذات العلامة التجارٌةAIفً مجال التكنولوجٌا(: تقنٌات الذكاء الاصطناعً )

 يتم تجميع بيانات طابق الإنتاج بالمصنع بسهولة وبسرعة عالية باستخدام أربعة أنواع من أدوات تجميع البيانات (2

SLMPاستخدام أدوات تجمٌع البٌانات التً تدعم لتجمٌع البٌانات بسهولة من المعدات والأجهزة ب -
٨
OPC UAو 

٦
MTConnectو 

٤
. 

مٌللً ثانٌة( فً  ٠لتجمٌع البٌانات بسرعة عالٌة )ما ٌصل إلى  CC-Link IE Fieldتتوافق أدوات تجمٌع البٌانات بصورة تامة مع شبكة  -

مواقع الإنتاج لضمان التحكم فً المعدات بدقة عالٌة
٠
. 

٨
 Seamless Message Protocol  بروتوكول الرسائل المتواصلة(: بروتوكول عام ٌسمح للتطبٌقات المختلفة بالتواصل فٌما بٌنها بحرٌة(

 CC-Link IEبعٌدًا عن قٌود/حدود الشبكات الخاصة بمنتجات إٌثرنت أو الأجهزة المتوافقة مع 
٦
 فً الولاٌات المتحدة الأمرٌكٌة OPC Foundationمعٌار الاتصال المستقل عن النظام الأساسً الذي طورته مؤسسة  
٤
 فً الولاٌات المتحدة الأمرٌكٌة MTConnect Instituteمعٌار الاتصال الخاص بآلات التشغٌل والذي وضعه معهد  
٠
 . Mitsubishi Electricمن الحواسٌب المخصصة للاستخدامات الصناعٌة من  MELIPC MI5000ٌتم تركٌبها مسبقًا فً السلسلة  

تطلق حواسٌب مخصصة للاستخدامات الصناعٌة من سلسلة  Mitsubishi Electric)ٌرجى الرجوع إلى النشرة الإخبارٌة بعنوان "شركة 
MELIPC ًوتخطط الشركة لبٌع البرنامج كمنتج مستقل فً المستقبل٨٥٠٢أبرٌل  ٠١" الصادرة ف .) 

 

 جدول المبيعات

 تارٌخ الشحن المنتج

 الوقت الفعلًمحلل البٌانات فً 

 ٨٥٠٢بصورة متتابعة بدءًا من نهاٌة ٌونٌو 
 SLMPأداة تجمٌع بٌانات تدعم  

 OPC UAأداة تجمٌع بٌانات تدعم 

 MTConnectأداة تجمٌع بٌانات تدعم 

CC-Link IE Fieldأداة تجمٌع بٌانات تدعم شبكة 
٠

 ٨٥٠٢بصورة متتابعة بدءًا من نهاٌة ٌونٌو  

 

 ميزات المنتجات الأخرى التي تمت ترقيتها 

GT SoftGOT – برمجيات HMI المتوافقة مع GOT 

على شاشات الحواسٌب بتنسٌقات بٌانات متنوعة ومتوافقة  GOT2000لعرض بٌانات التخطٌط البٌانً من المؤشرات القابلة للبرمجة من السلسلة 

 .Edgecrossمع 

-  GT Works3  بما فً ذلك(GT SoftGOT2000) 

 GT SoftGOT2000مفتاح الترخٌص لـ  -

 )سوق(. Edgecross Consortiumتتوفر المنتجات الواردة أعلاه أٌضًا عبر 
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 معلومات عامة

( فً عملٌات الإنتاج، كثر الطلب فً مواقع الإنتاج المتقدمة على الحلول AI( والذكاء الاصطناعً )IoTنظرًا لتزاٌد دمج تقنٌات إنترنت الأشٌاء )

برامج  Mitsubishi Electricالتً تنفذ تجمٌع البٌانات وتمثٌل البٌانات وتشخٌصها بطرٌقة تتسم بالبساطة والسرعة. واستجابة لذلك، تقدم شركة 

كاء الاصطناعً لتجمٌع البٌانات بسهولة من مجموعة متنوعة من الأجهزة. وتجري تشخٌص/تحلٌل البٌانات وأدوات تجمٌع البٌانات المضمن بها الذ

المفتوحة للتنسٌق بٌن  Edgecross، والتً تدعم منصة iQ Edgecrossمن منتجات برنامج  Mitsubishi Electricإضافتها إلى مجموعة 

 e-F@ctoryالعروض الجدٌدة للاستفادة من حوسبة الحافة فً حلول (. وسٌستخدم العملاء هذه IT( وتكنولوجٌا المعلومات )FAأتمتة المصانع )

نة لتحقٌق كفاءة إنتاج محسّنة فً الوقت الفعلً. وبالمضً قدمًا، ستستمر شركة  فً دفع الابتكار فً مجال التصنٌع  Mitsubishi Electricالمحسَّ

 ( فً مواقع الإنتاج.AIٌات الذكاء الاصطناعً )الخاصة بها وتقدٌم المزٌد من تقن iQ Edgecrossمن خلال توسٌع مجموعة 

 

 Maisart معلومات عن

، وتتضمن تقنٌة الذكاء Mitsubishi Electric( المسجلة ملكٌتها لشركة AI" تقنٌة الذكاء الاصطناعً )Maisartتشمل العلامة التجارٌة "

 Maisartالاصطناعً المدمجة وخوارزمٌة التعلم المتعمق للتصمٌم المؤتمت والذكاء الاصطناعً ذا التعلم الذكً والفاعلٌة الفائقة. تعد كلمة 

فً  " )الذكاء الاصطناعin technology. ART-the-of-tateScreates the  AIitsubishi Electric's Mًاختصارًا للعبارة "

Mitsubishi Electric  ٌبتكر التطور فً مجال التكنولوجٌا(. وتحت الشعار الرئٌسً للشركة "تقنٌة الذكاء الاصطناعً المبتكرة تضفً الذكاء على

 ة وراحة.كل الأشٌاء"، تستغل الشركة تقنٌة الذكاء الاصطناعً المبتكرة وحوسبة الحافة لجعل الأجهزة أكثر ذكاءً والحٌاة أكثر أمانًا وسهول

 

 براءات الاختراع

 ً الخارج.ٌبلغ عدد طلبات براءات الاختراع المخطط لها المتعلقة بالتكنولوجٌا المعلن عنها فً هذه النشرة الإخبارٌة ثمان براءات فً الٌابان وف

 خمس براءات فً الٌابان فً الخارج. ٌبلغ عدد براءات الاختراع قٌد الانتظار المتعلقة بالتكنولوجٌا المعلن عنها فً هذه النشرة الإخبارٌة

 

 Mitsubishi Electricعلامات تجارٌة مسجلة لشركة  Maisartو SLMPو CC-Link IEو MELIPCو e-F@ctoryتعد 

Corporation .فً الٌابان والبلدان الأخرى 

 ومحلل البٌانات فً الوقت الفعلً. iQ Edgecross فً انتظار الموافقة على العلامة التجارٌة

ا لتسجٌل Edgecross Consortium تقدمت ًٌ  كعلامة تجارٌة. Edgecross حال

 

 

### 

 

 Mitsubishi Electricنبذة عن شركة 

( ٣٠٥٦)طوكٌو:  Mitsubishi Electricعامًا من الخبرة فً مجال توفٌر منتجات موثوق بها وعالٌة الجودة، تعد شركة  ١٥مع أكثر من 
ا معترف بها فً مجال تصنٌع وتسوٌق وبٌع المعدات الكهربائٌة والإلكترونٌة المستخدمة فً معالجة المعلومات والاتصالا ًٌ ت شركة رائدة عالم

ات البناء. ومن خلال وتنمٌة الفضاء والاتصالات عبر الأقمار الصناعٌة والإلكترونٌات الاستهلاكٌة والتكنولوجٌا الصناعٌة والطاقة والنقل ومعد
لتكون شركة صدٌقة  Mitsubishi Electricتبنً روح عبارة الشركة، التغٌٌر نحو الأفضل، وعبارتها البٌئٌة، التغٌٌرات البٌئٌة، تسعى شركة 

ملٌار دولار أمرٌكً*(  ٦٫٢٢ملٌار ٌن ) ٤٨٦٢٢٣للبٌئة لإثراء المجتمع بالتكنولوجٌا. وقد سجلت الشركة حجم مبٌعات إجمالٌة للمجموعة بمقدار 
 . للمزٌد من المعلومات، تفضل بزٌارة:٨٥٠٫مارس  ٦٠فً السنة المالٌة المنتهٌة فً 

www.MitsubishiElectric.com 
 ٨٥٠٫مارس  ٦٠ٌنًا للدولار الأمرٌكً، سعر الصرف المُعطى من قبل سوق طوكٌو لتبادل العملات الأجنبٌة فً  ٠٠٨*بسعر صرف 

 

 


